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0 Introducéo

Equipamento utilizado para analisar o desempenho de 6leos de corte utilizado em
rosqueadoras.

O ensaio desse equipamento se baseia na NORMA ASTM D 5619

1 Caracteristicas técnicas

Tens80 de aliMENtACAOD. ...........iiieeieeiii e e e e e e 220 Vac
Poténcia de agquecimento NOMINAL............ccovvviiiiieeiiiiiie e 2000watts
Construido em chapa de aco carbono com pintura eletrostética.

2 Instalacéo

Este equipamento necessita de uma rede elétrica com atencdo para protecao
contra choques elétricos e presenca do fio terra na instalacéo.

Temperatura de utilizacdo de 5°C a 40°C.Espaco reservado para utilizacao,
limpo, seco e livre de combustiveis, com uma distancia minima de cada lado do
aparelho como area de seguranca.



3 Medidas externas
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4 Painel de operacgéao

ODIDATICA m [ PETRODIDATICA |

TAPPING TORQUE TESTER .
ASTMD 5619

[ PETRODIDATICA

RPM: Velocidade de rotagdo do macho;

AVANCO: RPM*passo do macho;

VALOR DE DESLOCAMENTO: Posigdo do cabegote;
DESL. SUPERIOR: Limite max. do cabegote;

DESL. INFERIOR: Limite min. do cabecote;
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6 Operacgéo
6.1 Resumo de operacéo

Um material especifico é utilizado como corpo de prova onde é furado de acordo
com o tipo de macho que sera utilizado.

O furo a ser feito recebe a amostra onde € observado através do grafico as
caracteristicas de torque necessario para fazer rosca.

6.2 Procedimento
Ligue o aparelho na rede elétrica correspondente, verifique se o botdo de

emergéncia ndo esta pressionado. Pressione o botdo ligar e acompanhe a
inicializacao no display de LCD.

Ligar
. Desligar

Botdo de emergéncia
ﬂ Pressione para acionar

Gire para desacionar

Quando a inicializacdo terminar o painel mostrard o nome do equipamento e um
icone no canto superior direito de uma “casinha”.
Pressione nesse icone para seguir para a tela de ensaio.

5
< Direciona para tela de configuracéo

Inicia o ensaio

ENSAIO

J

piscando indica que o controle manual esta ativado

piscando indica ensaio em andamento

Entre na tela de configuracéo antes de iniciar o ensaio.
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g VALOR DESLOCAMENTO

RPM : Velocidade desejada de rotacéo para fazer rosca;

AVANCO: Velocidade de deslocamento vertical do cabegote de rosqueamento;
DESL. INFERIOR: limite méximo em que o cabecote se desloca para baixo;
DESL. SUPERIOR: limite maximo em que o cabecote se desloca para cima;
VALOR DESLOCAMENTO: posi¢do do cabeco no eixo vertical;
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Leva para a tela de informacdes

Retorna para a tela anterior

Desloca o cabecote para baixo com velocidade reduzida

Desloca o cabecote para baixo com velocidade maxima

Desloca o cabecote para cima com velocidade méxima

Indica controle manual

Aciona controle manual

Escolha o valor de rotacéo para fazer a rosca. O valor de avanco é feito através do
seguinte calculo RPM*o passo do macho a ser utilizado.

Exemplo: Se a velocidade escolhida for 200RPM e o passo do macho for 0,7mm.
200*0,7 = 140 de avanco.



Utilize os parafuso de fixagcdo para prender o corpo de prova.

O corpo de prova deve ser furado de acordo com o tipo de “macho” que sera
utilizado. Os furos devem ser passantes, e um adesivo pode ser utilizado na parte
inferior para reter a amostra a ser ensaiada.

= Parafuso de fixacao

Uma vez escolhido o “macho” a ser utilizado, utilize uma pin¢a de acordo para a
fixagdo no equipamento.

Macho

pin¢a

Encaixe o macho na pinc¢a e verifigue se 0 mesmo nao esta solto ou girando em
falso. Coloque a pinca no cabecote e verifique se estd bem encaixado.

No painel de configuragdo movimente o cabecote para cima ou para baixo
conforme necessario, lembrando que o deslocamento maximo para cima € de 90
e para baixo é de 4.

Com o corpo de prova preso ajuste a mesa coordenada para que ele fique
posicionado para fazer rosca. Ajuste o deslocamento do cabecote para baixo até
0 macho encostar ou ficar proximo do corpo de prova, verifique no painel o valor
de deslocamento e subtrai 0 quanto ira ser feito de rosca.

Exemplo:

Valor de deslocamento = 40mm

Valor que sera feito rosca = 10mm

Valor de deslocamento inferior = 30mm

Usando a mesa coordenada desloque o corpo de prova até algum furo ficar
centralizado com o macho. Preencha o furo com o fluido a ser ensaiado , desligue
0 acionamento manual e volte para a tela de ensaio.



Conecte o cabo USB que sai do cabecote ao computador que fara a leitura dos
dados. Abra o programa e verifique se 0 sensor esta funcionando corretamente.

Conexdo bem sucedida com o sensor.

Sensor nao conectado.

Transferéncia da dados entre o sensor e o programa do sensor.

Inicia a leitura dos dados do sensor.

Inicia a medicdo e salva automaticamente em um arquivo CSV.

Para a leitura dos dados do sensor.

Exclui dados j& lidos, a menos que eles tenham sido registrados.

ojojojoggolo|e

Se for clicado em “leitura de dados do sensor “é possivel apenas visualizar valores
obtidos.

Para efeito de comparacdo é necessario clicar para salvar automaticamente em
um arquivo, depois com ajuda co Excel é possivel comparar os valores e obter um
gréafico de desempenho.



Medicéo:

Todos os sinais do sensor sdo exibidos em uma viséo geral. Além disso, um valor
minimo e maximo da medicdo atual pode ser visualizado para cada sinal.
Dependendo da média do sensor e os valores da diferenca também séo
mostrados.
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Varios sinais sdao mostrados no grafico, pode ser retirada a selecdo para que
mostre apenas o valor de torque.

Depois de observado todos os parametros selecione o tipo de visualizacéo,
(medicéo) ou (gréfico) .

Pressione “ENSAIO” no aparelho e o bot&do que salva automaticamente os dados.
Quando a maquina terminar de fazer a rosca pressione “parar a leitura de dados
do sensor” um arquivo com esse intervalo de leitura serd criado e salvo
automaticamente no computador.



A cada amostra feita seguindo o descritivo anterior um novo arquivo é criado,
dentro desse arquivo também contem todos os dados que o sensor fornece, utilize
apenas o de torque como referencia.

Crie um novo arquivo no Excel e crie um gréfico comparativo das amostras
realizadas.

Primeiro deve-se separar os dados por colunas e usar apenas o valores de torque,
depois € preciso trocar o ponto por virgula para que o grafico identifique os dados.
Ao final de cada analise € necessario uma limpeza do “macho” , pode ser utilizado
um pincel rigido ou qualquer outra coisa que retire 0 material remanescente .
Observe durante o ensaio se 0 “macho” ndo trava durante o rosqueamento, caso
iISSO aconteca pressione o0 botdo de emergéncia para desligar o equipamento, e
tente retirar o “macho” com ajuda de ferramentas.

Entre os motivos que podem fazer o “macho” travar durante o ensaio estao:

Furo menor do que o aconselhavel;

Tipo de material,

Limpeza do macho;

Eficiéncia do Oleo de corte;



7 Adverténcias e precaucdes de seguranca

7.1 Precaucdes gerais

Para todas as substancias inflamaveis devem ser observadas as seguintes
precaucdes: manter longe de fontes de ignicdo e de calor, manter em frasco
fechado, usar com ventilagdo adequada, evitar inalacado prolongada do vapor ou
da névoa de aspersdao, evitar contato com a pele.

7.2 Cuidados

Este equipamento foi desenvolvido par trabalhar com seguranca em uso normal e
operado de acordo com as orientacfes deste manual sempre se oriente através
dos procedimentos de seguranca de sua empresa de modo garantir a saude e
seguranca do operador.

Cuidado com substancias perigosas com risco de explosao, imploséo, liberacao
de gazes toxicos ou inflaméveis quando expostos ao calor.

7.3 Falhas

Nao liga: certifigue-se que o aparelho esta ligado na rede elétrica
correspondente, ou se o disjuntor interno nao esta desligado;

Nao liga: certifique-se que o botdo de emergéncia ndo esta pressionado;

7.4 Manutencao

Ao final da experiéncia esperar que o aparelho esteja na temperatura ambiente e
efetuar a limpeza com um pano limpo e agua , impedindo que fique alguma
substancia que venha a corroer 0 equipamento ou danifica-lo garantindo sua
preservacao por mais tempo.

7.5 Assisténcia técnica

Nenhum reparo deve ser feito por pessoas nao autorizadas , 0 equipamento
devera ser embalado adequadamente para que nao sofra impactos durante o
transporte para nossa assisténcia técnica.

Envie junto com o0 equipamento um descritivo relatando o0 problema
apresentado;E um relatorio caso tenha sido utilizado com produtos quimicos



8 Garantia

Garantia de um ano:PETRODIDATICA, assegura ao proprietario-consumidor
deste equipamento , garantia contra qualquer defeito material ou de fabricagao,
que se apresentar durante o periodo de um ano, contados a partir da data de sua
aquisicao pelo comprador-consumidor , aquisicdo esta , feita em qualquer
distribuidor da PETRODIDATICA.

Nesse periodo , as pecas que apresentarem defeito serdo reparados ou
substituidos gratuitamente ,como gratuitos serdo 0s servi¢cos requeridos para a
sua realizacao, a fim de p6-lo em condi¢Ges de funcionamento.

PETRODIDATICA, declara nula e sem efeito , se este equipamento sofrer dano
resultante de acidente , de uso indevido, ou por ter sido ligado a rede elétrica de
tensao diferente da indicada no equipamento , ou sujeita a flutuacdes excessivas
(quando elétrico ou eletrbnico),cuja ainda no caso de apresentar sinais de haver
sido violado, ajustado ou consertado por pessoa nao autorizada pela
PETRODIDATICA.

PETRODIDATICA, obriga-se prestar os servicos acima referidos , tanto os
gratuitos como o0s remunerados , somente nas localidades onde mantiver
oficinas. O comprador-consumidor residente em outra localidade , ficara portanto
responsavel pelas despesas de viagem (ida e volta) do técnico enviado , bem
como por sua estada durante o tempo necessario a execucao dos reparos
exigidos ou, de outra forma , pelo transporte (ida e volta) do equipamento as
nossas oficinas , proprias ou autorizadas , ndo se responsabilizando
PETRODIDATICA, pelos riscos de transporte.

PARTES NAO COBERTAS PELA GARANTIA

Esta garantia ndo se aplica a vidros, lampadas, partes de borracha,
termdmetros de vidro, sensores de temperatura cutaneas, filtros,
termistores de vidro.

IMPORTANTE: esta garantia somente sera valida se for apresentado com a
respectiva nota fiscal de aquisicao.

Visite nosso site Suporte Técnico
www.petrodidatica.com.br suporte@petrodidatica.com.br

Rua Santa Rita, 181- Nova Bonsucesso — Guarulhos/SP
CEP: 07176-480
TEL: (11)3988-5070


http://www.petrodidatica.com.br/

